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Advanced Vibration Monitoring

Auswuchtoption
fur Record Control Software

& Auswase i n [WichenS.u]

Dt Brasbeden danlitven Weditwge [uchauchen Esedte His = u =
T o m— (= Auswuchten unter Betriebsbedingungen
Tutck S ik Sumrarsrt rcHs Auswuchten . ag g=
H | e el mit SiViB Record
o [ ood[ o | aoo[ off
kdibrieren |F.|-:_||?L||||n::r.~| Kmm:uunrh.-:‘ll Pralokal | 33\4’”’: aE1T | ° Auswuchten in 1 Odel" 2 Ebenen
"II:I:GHE'III'II:E' 1 Ebenerechis 2 Ebenan | | *ﬂﬁm'ﬂ 'l m":ﬁ""‘ I d BereCh-r‘ung de-s erforderIIChen .
Ausgleichsgewichtes nach Masse und Winkellage
e et
e G . % e Komponentenaufteilung der Ausgleichsgewichte,
T _ wenn nur an bestimmten Stellen eine Montage
o T T méglich ist
Wit gt Tt peewich i Elares 1 (ks ) -
e b it e e e Protokollausdruck zur Dokumentation
Tezigawichi singsban
Tesigraiching Pkl vom Terigrete Siaias woen Tentigmmicit
:::nlnrihdnwdlnru:::l:ﬂj s e porm
s T ; o Wl :;!ele(ﬂs ﬂﬂm =
i o
& Rswanchilen [WiehienS i
Cei Pewbeden buliteen Welisge [wdosden Forste e E
[1] (== A== =
Die Vorgehensweise beim Auswuchten arss | |;;---m- e Buswuchten
unter Betriebsbedingungen: — w.—l.., e ——————
of [ oo a| e O —

Am Messobjekt mussen Schwingungs-und  |—————————
Drehzahlaufnehmer montiert werden. Dann

wird bei laufender Maschine die Ebene 1 Masse Winkel Ebene 2 Masse Winkel
anfangliche Schwingung gemessen. | 000 (0] | g‘uu| e
AnschlieRend wird ein bekanntes g " R

Testgewicht an beliebiger Stelle des Rotors
angebracht und der Testlauf ausgeflihrt.
Bei 2-Ebenen Auswuchtaufgaben schlief3t i - .
sich ein weiterer Testlauf mit dem 3 X4\ B o E
Testgewicht in der zweiten Ebene an. Aus o i
den so gespeicherten Messergebnissen M’ w T
kann die Software das (bzw. die beiden)
Ausgleichsgewicht berechnen.

Anzahl Komponenten I_IJ Anzahl Koemponenten d5|_IT.'J

Mases Winksl  Famg. Muza kel W,
Al .

1. Pos. %|ﬁ]b| 1. Pos rLUUUEE
2.pos  [7000|[10][00] || 2.Pos. [T000|[T0|[Tg | | |

2305



Ibis.

Record Control Auswuchtoption Advanced Vibration Monitoring

Die Auswuchtoption kann mit den Record Control Software Versionen Light, Pro und Net
betrieben werden. Um sicher zu stellen, dass eine hohe Schwingung von einer Unwucht
verursacht ist, empfiehlt sich die Auswertung eines Frequenzspektrums. Daher ist der Einsatz
der Wuchtoption mit der Software ab Record Control Pro besonders sinnvoll.

Fur den Auswuchtvorgang ist die Bestimmung der Phasenlage der Schwingung mittels einer
Referenzmarke auf dem Rotor nétig. Meist wird hierzu ein optischer Drehzahlsensor verwendet,
der eine aufgeklebte Reflexmarke abtastet. Der von uns angebotene Laser-Drehzahlsensor ist
direkt an SiViB Record anschliel3bar.

Benotigte Geratetechnik:

Ein Gerat aus der SiViB Record 1500 Serie oder SiViB Record Box 1600
Entsprechende Schwingungssensoren, eventuell mit Magnethaltern
Drehzahl- Phasen-Sensor

PC mit Record Control Software und Auswuchtoption

Anforderungen an den Rechner:

Prozessor Pentium
Arbeitsspeicher Min. 512 MB
Festplattenspeicher Min. 30 MB frei

Betriebssystem
Serielle Schnittstelle

Windows 98, ME, NT4, 2000, XP, 10
Min. 1 x RS232 C USB

Ausfiihrungen und Bestellinformationen:

Reflexband, Magnethalter, Anschlusskabel

Ausfiihrung Beschreibung Bestell-Nummer

SiViB Record Control Konfigurationssoftware fir Windows SivV09.030

Light (enthalten im Standard-Lieferumfang)

SiViB Record Control Konfigurations- und Datenlogger-Software fur SiViB SiV09.031

Pro Record

SiViB Record Control Konfigurations- und Datenlogger-Software fur SiViB SivV09.032

Net Record mit Analyse- und Netzwerk Funktionen

Record Control Softwareoption Auswuchten, fir das Auswuchten SIV09.034

Auswuchtoption unter Betriebsbedingungen

Nullmodem Kabel Verbindungskabel PC — SiViB zur Konfiguration und SivV09.040
Datenubertragung; Buchse 9-polig — Buchse 9-polig

Fotosonde Set Laser Drehzahl- und Phasensonde im Set mit Siv09.050
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